COOPMACO
Cooperativismo em Materiais Compdsitos

ENSAIOS FISICOS DE GEL COAT

BOILER TEST
HIDROLISE E BLISTERING

OBJETIVO:

Avaliar o comportamento de filmes de Gel Coat em laminados de resina de poliéster reforcada
com fibras de vidro, bem como impermeabilizacbes e revestimentos submetidos a exposicao
constante e controlados em condi¢cdes severas de agressdo acelerada.

AVALIACAO:

A avaliacdo dos resultados sera por comparacdo entre os corpos de prova submetidos as
mesmas condicfes de tempo e temperatura em dois estagios como descrito no procedimento
abaixo. Serdo avaliados: Brilho; Dureza Barcol, Absor¢cdo de agua (em peso ou volume);
Coloracédo; Rachaduras; Bolhas (Blistering); Desplacamento ou decomposigéo (perda de peso ou
volume).

PADRAO: Os melhores comportamentos serdo registrados e adotados como padrdo de
comparacao para os demais ensaios.

IMPORTANTE: O presente método € adotado por experiéncia empirica e ndo tem como objetivo
preservar 0s corpos de prova, mas sim avaliar seus limites de forma destrutiva. Como se trata de
um procedimento acelerado pode dar uma ideia dos melhores e piores comportamentos, mas nao
simulam valores exatos na utilizacdo regular, exceto se comparados por acompanhamento de
equipamentos instalados no passar dos anos.

CORPOS DE PROVA:
Os corpos de prova sao confeccionados sobre [amina de vidro com desmoldante
simulando as condi¢des do processo de laminagdo manual sobre molde aberto.
O Gel Coat € aplicado com pistola manual de gravidade, sem diluicao, catalisado na' proporgao
indicada pelo fabricante, na espessura de 0,6 a 0,8 mm, sem barreira guimica (0u opcionalmente
guando desejado).
A laminacdo € feita com duas mantas de 450 g/m2 impregnadas com
laminac&o. B
O periodo de cura sera de aproximadamente 48 horas a temperatura ambiente
Dimensfes: 125 x 125 mm x 2,5 mm de espessura.
Area de exposicdo: @ 75 mm .

semipermanente

resina poliester de

EQUIPAMENTO:

O equipamento foi projetado e construido de acordo com exigéncias de diversos procedimentos
de andlise de corpos de prova de forma a simular de forma acelerada as agressdes dos
polimeros em uso regular. (Patente requerida — Consulte maaforte@gmail.com )

Oito corpos de prova podem ser ensaiados simultaneamente.

PROCEDIMENTO:

Anotar o peso e dureza barcol de cada corpo de prova.

Acoplam-se os corpos de prova as flanges do recipiente com vedacéo de selante de silicone e
fixa-se ao corpo com flanges cego. Certifique-se de uma vedacao perfeita.

Encher o vaso com agua limpa filtrada até a marca de nivel.
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Feche a tampa e ligue a circulacdo de 4gua do condensador. Certifique-se do fluxo .

Regule o termostato para a temperatura de 60°.C e ligue o aquecimento.

Ligue o dispositivo de circulacao interna.

Ao atingir a temperatura deseja certifique-se do funcionamento do termostato e compare com 0
termdmetro de segurancga (opcional). Este termdmetro, com alarme sonoro, destina-se a detectar
e avisar qualquer anomalia do funcionamento dos equipamentos de modo a alertar de possiveis
falhas na eficiéncia do condensador que pode reduzir o nivel da 4gua do vaso e elevar a
temperatura ou até queimar a resisténcia.

PERIODO DO ENSAIO:

FASE |: Ap6s 200 HORAS, quando deve ser avaliado o comportamento do material de cada
corpo de prova na seguinte escala:

EFEITO PROCEDIMENTO SEQUENCIA | Avaliagdo
Bolhas ou “Blistering”. Requer barreira quimica — Corrigir e Ruim
promover repetir
Rachaduras. Requer reformulacao — flexibilizar Corrigir e Ruim
repetir
Aumento de peso e/ou volume Reformular com outra resina Corrigir e Ruim
(absorcao). repetir
Perda de dureza Barcol. Reformular. Resina + promotores Corrigir e Ruim
repetir
Desbotamento acentuado. Queima do pigmento. Verificar Corrigir e Ruim
pigmento utilizado repetir
Marca das fibras sem deterioracéo. Possivel retracéo do filme ou Corrigir e Regular
espessura baixa. repetir
Perda de brilho apos polimento. Associa-se a dureza e hidrélise Corrigir e Regular
(irreversivel) (absorcao) repetir

Observacao: Nao ha normalizacdo para estes comportamentos na area de Gel coat. Porém se
comparado com as normas de “Tintas e vernizes” podemos estabelecer uma correlagdo de
extrema agressao neste procedimento ja que os periodos e temperaturas estabelecidos nas
normas de pinturas sao bastante inferiores a estas.

FASE II: Os corpos de prova aprovados na Fase | podem ser novamente ensaiados nas mesmas
situacdes, ou em situagcbes mais rigorosas, até atingir ponto de destruicdo. Os valores sdo
anotados e servirdo de parametros para avaliar os extremos, quando receberdo a avaliacdo
EXCELENTE.
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RELATORIOS E ARQUIVOS:

Todos os corpos de prova analisados receberdo um relatério certificando os resultados e poderao

ser divulgados aos interessados.
Os corpos de prova ficardo arquivados para conferéncia fisica caso haja necessidade, ou

solicitag&o de clientes.
Somente ndo poderao ser entregues aos requisitantes ou autorizados.

DUVIDAS:

Consultar maaforte@gmail.com ou marco.aurelio@coopmaco.com.br

DIREITOS:

As informacdes aqui contidas séo de autoria e propriedade de Marco Aurélio Forte, que se
reserva no direito de privacidade ou autorizacao da divulgacéo.

Procedimento ndo normalizado de resultados satisfatdrios para uma analise empirica. Ndo traduz
gualquer garantia ou responsabilidade do autor: Marco Aurélio Forte — Coopmaco.
Na&o pode ser reproduzido sem consulta e autorizacéo prévia.
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